
 
 
 
 
FIL18/19 BAYARD ALPERT FILAMENT REPLACEMENT 
INSTALLATION INSTRUCTIONS Issue 1.1 
 
 
GAUGE FILAMENT REPLACEMENT 
 
The filament assemblies are fixed to the gauge assembly by barrel connectors and Allen-headed set 
screws. An Allen key is provided with each replacement filament assembly. A pair of long-nosed pliers, 
side cutters, cleanroom gloves, cotton buds and some isopropyl alcohol are required. 
 
 

Clean the jaws of the cutters and pliers with alcohol. Swab some alcohol onto the set 
screws to lubricate them. Support the feedthrough wire with the long-nosed pliers 
close to the barrel connector and loosen the screw holding the filament support. This is 
the screw furthest away from the feedthrough flange. Loosen the screws on all three 
supports and remove the old filament assembly. Cut away the temporary wire support 
from the new assembly. Fit the centre support of the new assembly into the barrel 
connector and tighten the screws. Hold each of the filament terminations in turn with 
the pliers and extend them down to the outer barrel connectors. If required shorten the 
terminations to ensure the filaments are under tension. Fix them in place with the set 
screws. Ensure that the centre support of the filament assembly is parallel to the gauge 
axis and approximately 3mm from the side of the grid. 

 
 
New gauge filaments must be operated carefully to achieve good results and long life. The filaments are 
under tension when new: run both filaments for a few seconds in emission to reduce and equalise the 
tension. Operate at low emission current in order to outgas them fully before increasing the emission 
current. Do not subject the gauge to electron- bombardment degas until it has run at the highest emission 
current available and the resultant pressure burst has fully subsided. 
 
 
Ensure that the front face of the AIGLx ion gauge connector is kept clean, since effective insulation 
resistances of the order of 1016 ohms are required. Isopropyl alcohol or CFC on a clean lint-free swab 
may be used to remove fingerprints or dirt. These solvents do not affect the PEEK housing of the 
connector. 
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イオンゲージ フィラメント交換要領書  

フィラメントアセンブリーはフィードスルーアセンブリーにバレルコネクタと6角セットねじで固

定されています。6角ねじ（アーレンキー）は各交換フィラメントアセンブリーと一緒に納品され

ます。交換作業にはロングノーズプライヤ、サイドカッター、クリーンルームグローブ、綿棒及び

多少のイソプロピルアルコールが必要です。 

カッターとプライヤのグリップ部分をアルコールで洗浄して下さい。セットねじに綿
棒でアルコールを少し塗って潤滑して下さい。ロングノーズプライヤでフィードスル
ーワイヤをバレルコネクタの近くで支えながら、6角レンチでフィラメントサポート
を緩めてください。これはフィードスルーフランジから最も離れたところのねじです。
3本全てのサポートのねじを緩めて、古いフィラメントアセンブリーを取り外して下
さい。新しいアセンブリーから押さえスリーブを取り外して下さい。新品のアセンブ
リーの中心サポートをバレルコネクタにねじ留めして下さい。 各 フ ィ ラ メ ン ト
の 端 を プ ラ イ ヤ で 掴 ん で 順 番 に 外 側 の バ レ ル コ ネ ク タ ま で 引 き 下
げ て 、セ ッ ト ね じ で 定 位 置 に 固 定 し て 下 さ い 。フ ィ ラ メ ン ト ア セ ン
ブ リ ー の サ ポ ー ト が ゲ ー ジ 軸 と 平 行 に な っ て い る こ と と グ リ ッ ド
側 面 か ら 約 3  m m に 位 置 し て い る こ と を 確 認 し て 下 さ い  

新品のゲージフィラメントの取扱は、良い結果と長寿命を達成するために慎重に行って下さい。新

品のフィラメントはテンションが掛かっています。テンションを減らし､調和を取るために両フィラ

メントを数秒間放出してください。放出電流を上げる前に排ガスを完全に放出する為に低い放射電

流にて操作してください。ゲージは許容最大放出電流にて動作し、全圧力バーストが完全に収まる

までは電子衝撃による排ガスを行わないで下さい。 

有効絶縁抵抗が 1016 オームレベルまで必要なので、AIGLx イオンゲージコネクタの表面の状態が
清潔かどうか確認してください。リントフリー（毛羽立ちのない）綿棒にイソプロピルアルコール
又は CFC（クロロフルオロカーボン）を浸し指紋や汚れを除去してください。これらの溶剤はPEEK
材コネクタハウジングに影響しません。 
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